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Zahnriemenforderer | 1

Gurtbandforderer mit Abdeckhauben

+ gemal der Maschinenrichtlinie 2006 / 42 EG, Anhang Il B y f
+ verstellbare Winkelstiitzen o
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« Griffschutztunnel verfahrbar
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2 Zahnriemenforderer

Zahnriemenfi:')rder_
Mit Hilfe des Pa|ettLStandardsystems wird der Grundkérper eines

Zahnriemenférderers gebaut. Die Zahnriemen werden nach Kundenwunsch
% von namhaften Herstellern gefertigt.

Als Antriebseinheit werden unterschiedliche Motoren verwendet. Die
Kraftlibertragung erfolgt tiber ein Getriebe, die Zahnriemspannung lber zwei
Umlenkeinheiten.
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Zahnriemenforderer = 3

Auf Anfrage kann der Antrieb (ber ein
Getriebe verlagert werden.

Automatisches Auslaufsystem
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4 Forderband

PALETTI

Forderband

Mit Hilfe des Pa|ett-Standardsystems wird der Grundkérper eines
Forderbandes gebaut. Als Untergrund fiir den Fordergurt wird Schichtholz oder
eine Metallplatte verwendet. Die Fordergurte werden nach Kundenwunsch von
namhaften Herstellern gefertigt. Die Antriebsrollen werden konisch geschliffen.

Als Antriebseinheit werden unterschiedliche Motoren verwendet. Die

Kraftiibertragung erfolgt durch Zahnriemen, bei hdheren Belastungen tber
Ketten. Die Bandspannung erfolgt tber drei Umlenkeinheiten.

Fordergurt

Schichtholzplatte

Aufbau eines Férderbandes.
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Antriebseinheiten TD 40
Artikel-NQ | Bezeichnung Leistung u d
ST0002Z | Antriebseinheit TD 90 W
ST0004Z | Antriebseinheit TD 180 W
Anwendung: Antriebseinheit fiir Fordereinrichtungen.
Technische Daten: Drehstrommotor mit Schneckengetriebe.
Leistung: 90W (ST0002Z)
180W (ST00042)
Drehzahl: 1350 Upm
Ubersetzung: i = 50, andere auf Anfrage
Schutzart: IP 44
Antriebsmoment: ST0002Z: 13 Nm (i = 50)
ST0004Z: 32 Nm (i = 50)
Antriebsrolle 40
Artikel-N2 | Beschreibung u d
ST1000N | Antriebsrolle
Anwendung: Antriebsrolle fiir Férderbander.
Material: Aluminium, ballig geschliffen
Preise in der Preisliste gelten fir
Antriebsrollen bis 300 mm;
langere auf Anfrage.
Lieferumfang: * 1x Antriebsrolle

* 1x Passfeder 4 x 4 x

Fordertechnik J
Komponenten Forderband | §

194

229

ST0004Z

ST1000N
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6 Komponenten Férderband

G5 40 Umlenkrolle
" Artikel-N2 | Beschreibung
Q48 ST1500N | Umlenkrolle

Anwendung: Zum Umlenken von Transportbandern.
J Material: Aluminium, natur eloxiert, ballig ausgefiihrt

Lieferumf.: «1x Umlenkrolle
+ 2x Pendellager

ST1500N

Preise in der Preisliste gelten fir Antriebsrollen bis
300 mm; l&ngere Antriebsrollen auf Anfrage.

9 & 40 Untertrummrolle
j \ ‘/ Artikel-NQ | Beschreibung
ST2000N | Untertrummrolle

Anwendung: Verhindert das Durchh@ngen von Transportbandern im
Untertrummbereich.

Material: Aluminium, natur eloxiert
Lieferumf.: ¢ 1x Untertrummrolle

+ 2x Rillenkugellager
+ 2x Lagerzapfen; Stahl, verzinkt

Zubehor: + 2x SV2002V Nutenstein M8 / Kugel, schiebbar

ST2000N
Preise in der Preisliste gelten fir Antriebsrollen bis
300 mm; l&ngere Antriebsrollen auf Anfrage.
Hinter der Abdeckkappe befindet sich in . .
der 25er Bohrung die Druckschraube 40 :_‘\J:.';:Ile::e:anher"t ™ Gowiont
zum Spannen des Fordergurtes. FUKElENTH Beschreibung ewic
STO500N | Conveyor Belt Tensioner 6379
Anwendung: Zur Aufnahme der Umlenk- oder Antriebsrolle.
—— X 4 Mit der Umlenkeinheit kann der Fordergurt gespannt werden.
el R
Material: Gehause: Aluminium, natur eloxiert

80

Technische Daten: Verstellwege: 0 - 29 mm

Druckstick:
Hier sttitzt sich die
Druckschraube ab. ST0500N

Schaft zur Aufnahme der Untertrummrolle bzw.
der Antriebsrolle.
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Forderband mit Trommelmotor

Forderband mit Trommelmotor

Mit Hilfe des Pa|eﬁ-Standardsystems wird der Grundkérper eines
Forderbandes gebaut. Als Untergrund fir den Fordergurt wird Schichtholz
oder eine Metallplatte verwendet. Die Fordergurte werden nach
Kundenwunsch von namhaften Herstellern gefertigt. Die Antriebsrollen sind

konisch geschliffen.

Als Antriebseinheit wird ein Trommelmotor verwendet, wobei die
Kraftlibertragung direkt auf den Férdergurt erfolgt. Die Bandspannung wird
durch die nicht angetriebene Umlenkeinheit sowie zweier Untertrummrollen

erreicht.

Fordergurt

7

Schichtholzplatte

Aufbau eines Forderbandes mit Trommelmotor.
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8 Komponenten Férderband TRM

40 Antriebsaufnahmen TRM

Artikel-NQ | Beschreibung
ST0610N | Antriebsaufnahme, links, TRM
ST0611N | Antriebsaufnahme, rechts, TRM

Anwendung: Zur Aufnahme des Trommelmotors.

120
120

80

-
! 3
2 Material: Aluminium, natur eloxiert

le]> >

ST0610N ST0611N
—— 4 [Umienkeinheit TRM
Artikel-NQ | Beschreibung
STO0600N | Umlenkeinheit TRM
Anwendung: Zur Aufnahme der Umlenkrolle @85.
(e}
S

Material: Aluminium, natur eloxiert

e
‘ Lieferumf.: « 1x Umlenkeinheit
‘ : * 1x Spannklotz
y\ * 1x Zylinderkopfschraube, DIN 912
75
<4\O>/

STOG600N

40 [Umlenkrolie @85

F Artikel-NQ | Beschreibung

&ﬂ ST1600N | Umlenkeinheit @ 85

+ 2x Pendellager, DIN 630
+ 2x Lagerzapfen; Stahl, verzinkt

_——
\

/

(%) 85 \&
\ Anwendung: Zum Umlenken von Transportbéndern.
J
Material: Aluminium, natur eloxiert; ballig geschliffen
Lieferumf.: +1x Umlenkrolle
’ 318

ST1600N
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Rollenbahnen | 9

Ségeanschlag mit Elektronik

Angetriebene Rollenbahn
mit pneumatischem Abschieber

Angetriebene Rollenbahn Nicht angetriebene Rollenbahn

Fiir angetriebene Rollenbahnen fertigt Palett ein spezielles Profi, Mit dem P aletistandardsystem in Verbindung mit einigen

welches aus vier Einzelprofilen besteht und nur durch Zusammenklipsen ein Zusatzsystemen lassen sich beliebige Transport- und Férderaufgaben I6sen.
komplettes Rollenbahnprofil ergibt.

E=L.—295
Li:Luf 80

= grine Kunststoffleiste

Kettenantrieb Ricklauf
Le=AuBenbreite Rollenbahn
Ei=Einbaulénge Rolle

Li =Innenbreite Rollenbahn

Aufbau einer angetriebenen Rollenbahn. Aufbau einer nicht angetriebenen Rollenbahn.
Die Rollen werden tiber eineUntertrumm-Kette angetrieben. Die Fixierung der Rollenachsen erfolgt mithilfe von Nutensteinen.
Kettenspanneinheit Antriebseinheit

~ Nutensteine
mit Madenschraube
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10 | Rollenbahnprofil, Rollenhalter, Blendensatze

PALETTI

40 Roller Conveyor Profile
Artikel-N2 Beschreibung Gewicht
SP0801N Rollenbahnprofil 4,119/,
Rollenbahn-Tragerprofil, natur 2,334,
Rollenbahn-Wandprofil, natur 0,39/},
Rollenbahn-Halteprofil, natur 0,66 9/,
Rollenbahn-Deckelprofil, natur 0,73%/,
Anwendung: Profil zum Aufbau einer angetriebenen Rollenbahn.
Material: Aluminium, natur eloxiert
40 Rollenhalter, Rollenbahn
Artikel-N2 Beschreibung Gewicht
ST5010N Rollenhalter 40, Rollenbahn 4749
ST5012N Rollenhalter 200, Rollenbahn 1389
Anwendung: Mit Hilfe der Rollenhalter werden die Tragrollen im
Rollenbahnprofil befestigt.
Material: Aluminium, natur eloxiert
= ¥ Lieferumf.:  Sondernutensteine und Schrauben.
<
| 2 2 B
200
Iy
ST5012N
—_— f 40 Blendensatze
— Artikel-NQ Beschreibung Gewicht
N ST5000N Rollenblendensatz 80 / 50 14,49
N ST5002N Rollenblendensatz 80 / 150 118,59
T;% Anwendung: Zur Einfassung der Rollen im Rollenbahnprofil. Die Rdume
~—50 | & zwischen den Rollenbahnsétzen werden durch entsprechende
Rollenbahnprofile geschlossen.
ST5000N

——;

ST5002N

o~
o
N

Material:

Lieferumf.:

Aluminium, natur eloxiert

Blendensatz fiir eine Rolle (links und rechts).
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Montage des Rollenbahnsystems 11 | 11

Das RollenbahnproX besteht aus vier einzelnen Proilen, welche durch Das vierte Prol deckt die Innenseite ab. Auch wie im vorherigen Schritt wird
Klippstechnik zu einem ProXl kombiniert werden. Das GrundproX bildet den dieses geklippst. Es ist in zwei Standardlangen verfugbar. Der

Rahmen, auf dem alle anderen ProXe befestigt werden. Dadurch ist eine Rollenblendensatz 80 / 50 besteht aus zwei Teilen, die jeweils 50 mm lang
nachtrégliche Montage, sowie auch eine Demontage, im eingebauten sind. Das zweite StandardmaR Rollenblendensatz 80 / 150 beschreibt zwei
Zustand maoglich. ProXe in einer L&nge von 150 mm. Selbstversténdlich besteht auch hier die
Der Rollenhalter wird an das GrundproX mit Nutensteinen am Maglichkeit speziell angepasste Bearbeitungen vorzunehmen.

Rollenbahnprol befestigt. Der Rollenhalter 40 ist firr eine Rolle vorgesehen.
Zu dem bietet Palettiden Rollenhalter auch als ProX an, das mit

Bohrungen im gewiinschten Rollenabstand versehen werden kann.
Die dritte Komponente schlieRt das RollenbahnproX von
der Aufenseite und vermeidet dadurch das Eindringen
von grobem Schmutz. Durch eine
einfache Klippstechnik ermdglicht
es Xexiblen Einsatz.
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12 Technische Daten der angetriebenen Rollenbahn

Systemkomponenten

Die angetriebene Rollenbahn setzt sich aus den Komponenten
Rollenbahnprofil SP0801N, dem Schutzprofil (Kettenfiihrung), dem Antriebs-/
Umlenkgeh&use und der Tragrolle mit Kettenrad zusammen. Die
Verfahrgeschwindigkeit liegt bei Vmax = 1,2 m/s.

Last/
kg A Stahirohr

400

350

300
250 \

200

150

N
100
50 —
—
« Lange/
- mm
200 400 600 800 1000 1200

Tragféhigkeit: Rohr

Last/

kg A Achsausfiihrung M - AGM- IGM

800

700

600 210

500

—
]
—~——

400

300

200

100

Lange/
mm
200 400 600 800 1000 1200

Tragféhigkeit: Achse

PALETTI

°)

RollenbahnproX Rollenhalter Rollenblendensatz

Tragfahigkeit

Die Diagramme sind nur bei einer statischen Flachenbelastung giiltig; bei
einer Punktbelastung in den Lagerstellen gelten die Werte der
Flachenbelastung.

Die abgelesenen Werte missen mit 0,6 multipliziert werden, wenn

eine mittige Punktbelastung stattfindet. Die Tragkraft der verwendeten Lager
betrdgt maximal 100 kg. Die Toleranzen der Lagerung und im Sitz der Achse
miissen addiert werden.

Technische Daten Tragrollen

Das Gewicht pro Meter bei dem verwendeten Rohr — @ 50 x 1,5 — betragt
1,794 kg. Das Stahlrohr ist galvanisch verzinkt. Die verwendete Achse (& 10
mm) ist mit einem Innengewinde M6 x 10 ausgefiihrt. Die Achse besteht aus
9S20K (Stahl). Vorteile sind die hohe Festigkeit, der Temperaturbereich und
die einfache Reinigung. Der Werkstoff ist bestandig gegen UV-Strahlung,
Fette, Ole, Benzin und diverse Chemikalien.

Grundbedingung fur den Einsatz von Tragrollen

Es miissen immer mindestens drei Rollen das Férdergut tragen. Die Lénge
des Fordergutes, durch drei geteilt, ergibt den maximalen Abstand der Rollen
voneinander. Die Rollenlange entspricht im Normalfall der Breite des
Férdergutes plus 50 - 100 mm. Die maximale Tragfahigkeit pro Rolle betragt
100 kg. Die Tragrolle ist mit einem Stahl-Einfachkettenrad 1 /2" x5/ 16" in
der Ausflihrung Fest-Antrieb vorgesehen.
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