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BEWEGUNG AM LAUFENDEN BAND

GURTBANDFORDERER

Unsere Gurtband- und Zahnriemenforderer, konstru-
iert aus dem umfangreichen Konstruktionsbaukasten
von Paletti, bieten fir alle Anwendungen die passende
Losung! Von Standardsystemen bis zu individuellen
Kundenlésungen sind wir lhr richtiger Partner fir das
Mehr an Service. Denn wir sorgen fur effiziente Trans-
portablaufe und bieten gleichzeitig ein Maximum an
Flexibilitat, Sicherheit und Zuverlassigkeit.

Von dem standardisierten Baukastensystem zur individuel-
len Losung. Eben alles Paletti.




Gurtbandforderer werden zum Transport von verpack- standardisierten und modularen Gurtbandférderer, die
ten und unverpackten Stiickgutern eingesetzt und sind auf Basis unseres Profilsystems 40x40 semi hergestellt
fir unterschiedlichste Formate und Gewichte geeignet. werden, haben eine Lange von bis zu 6 Metern und
Durch ihre Anpassungsfahigkeit sind Gurtbandforderer ermoglichen einfache Transportaufgaben bis zu einer
als Transporthelfer bei Maschinen vor allem fir die Belastung von 50 kg/m.

Zu- und Abfilihrung oftmals die optimale Wahl. Unsere

Standardbreiten 400/ 600/ 800
Forderlangen bis 4 m optional bis 6m bei reduzierter Last
Konstruktion Profil 40x40 semi, Stahlblech zur Unterstlitzung des Gurtbandes

Max. erlaubtes Gurtgewicht 50 kg/m
Geschwindigkeit von 3 m/min bis 50 m/min

Vorgesehen fiir SEW-Motoren Hohlwellen 16 / 20 mm

Antrieb Kopfantrieb: links oder rechts in Position 0° / 90° / 180°, Mittenantrieb alternativ moglich
Gurtband PVC- griin, weitere Gurtbander auf Anfrage

Reling Baukasten, alternativ gekantetes Stahlblech (Aufkantung seitlich mind. 10 mm)
Sonderausfiihrung reduzierter Umlenkdurchmesser (Messerkante) moglich

ANBAU DES ANTRIEBS

Direkter Indirekter
Kopfantrieb Kopfantrieb

Direkter Indirekter
Mittenantrieb Mittenantrieb




ZAHNRIEMENFORDERER

Zahnriemenforderer werden meist zum Transport von
getakteten und formstabilen Stlickgiitern bzw. Werk-
stucktragern eingesetzt. Durch die verschiedenen
Antriebsvarianten und der Moglichkeit, mehrere Spuren
zu kombinieren, sind sie die idealen Transporthelfer flr
komplexe Verkettungslosungen oder fur die Zu- und

Abfihrungen von Maschinen bei langeren Stuickgutern
oder Werkstuicken. Unsere Standardsysteme sind als

Doppelspursysteme ausgelegt und konnen jederzeit
individuell erweitert werden.

Die Besonderheit unseres modularen Systems zeigt sich
in der kleinsten moglichen Bauweise, da innerhalb einer
Maschine die Platzverhaltnisse haufig sehr begrenzt
sind.




Standardbreiten
Forderlangen
Konstruktion

max. Gurtgewicht
Geschwindigkeit
Vorgerichtet Motoren
Antrieb

Zahnriemen
Reling
Sonderausfiihrung

Unterbau

SCHWER MEDIUM LEICHT
400/ 600 / 800 /1000 100/ 200/ 300
bis 4 m, optional bis 6 m bis 2 m
Profil 40 x 80 semi Profil 30 x 60 midi Profil 20 x 40 mini
50 kg/m 40 kg/m 10 kg/m

3m/min - 50 m/min
SEW - Hohlwellen 16 /20 / 40 mm

Kopfantrieb - links oder rechts - Position 0° / 90° / 180°
Mittenantrieb moglich

Breite 32 mm - AT10

3 m/min - 50 m/min

Max. Motor - Hohlwellen 16 / 20
Mittenantrieb - Position 0°

Breite 25 mm - AT10 Breite 16 mm - AT5

Baukasten moglich Nach Kundenwunsch
reduzierter Umlenkdurchmesser (Messerkante) moglich

Baukasten maglich Individuell

UNTERBAU FUR GURTBANDFORDERER UND ZAHNRIEMENFORDERER

Unterbaustiitzen in H-Form fiir Standardbreiten: 400 / 600 / 800 / 1000
Standardhohe der Unterbaustiitzen: 950 mm
Verbindungsstrebe: Lange max. 1500 mm

Konstruktion:
Bodenanbindung:

Profil 40 x 40 semi, Verbindungsplatten AL 160 x 160
WinkelstellfuRe, optional hohenverstellbar oder mit Rollen @ 125 mm



FUR EINEN REIBUNGSLOSEN TRANSPORT

GLIEDERKETTENFORDERER

Uberall dort, wo Gurtband- oder Rollenférderer aufgrund
der Transportaufgabe keine Anwendung finden, setzt
Paletti bei Automationslosungen auf Gliederkettenforderer.
Diese robusten, gerduscharmen und langlebigen Systeme
finden vor allem Anwendung in der Automobil-, der Lebens-
mittel-, der Pharma- und der Konsumgliterindustrie sowie
der Intralogistik und dem E-Commerce. Der modulare Auf-
bau in Lange, Breite und Hohe sowie der schnelle Austausch
bei Beschadigungen sorgt fur einen kostenglinstigen Einsatz
fur den Transport verschiedenster Stiickguter.

Effiziente und vielseitige Transportsysteme fur mehr
Produktivitat im Materialtransport.

Gliederbandforderer STRETCH_LINE 065

» Gesamtbreite 65 mm

» Kettenbreite 62 mm

» Produktbreite 15-140 mm

» Max. Bandgeschwindigkeit: 80 m/min
» Max. Bandlange: 30 m

» Max. Produktgewicht: 10 kg

Gliederbandférderer STRETCH_LINE 090 / CLOSED

» Gesamtbreite 90 mm

» Kettenbreite 87 mm

» Produktbreite 20-200 mm

» Max. Bandgeschwindigkeit: 80 m/min
» Max. Bandlange: 30 m

» Max. Produktgewicht: 10 kg

Auch lieferbar in der CLOSED Version ohne Nut im
Kettenfuhrungsprofil.

Gliederbandforderer STRETCH_LINE 200

» Gesamtbreite: 200 mm

» Kettenbreite: 194 mm

» Produktbreite: 100-400 mm

» Max. Bandgeschwindigkeit: 60 m/min
» Max. Bandlange: 30 m

» Max. Produktgewicht: 15 kg




ROLLENFORDERER

Fir angetriebene Rollenbahnen stellt Paletti ein spe-
zielles Profil her, das aus vier Einzelprofilen besteht, die
sich durch Klipptechnik zu einem kompletten Rollen-
bahnprofil zusammenfligen. Hierdurch ist eine leichte
Montage und Demontage im eingebauten Zustand

moglich. Fir nicht angetriebene Forderer kann jede
Forder- oder Transportaufgabe erfillt werden, indem
eine breiten Palette von Paletti Standardprofilen 40 mit
einigen zusatzlichen Systemen wie z. B. pneumatischen

Abschiebern, Stoppern, etc. verbunden werden.

Angetriebene Rollenforderer Standard

Nicht angetriebene Rollenférderer Standard

WERKSTUCKTRAGER

Das perfekte WorkPiece Carrier Kurvenfordersystem
fir die automatisierte Handhabung von Produkten.
Das Werkstucktragersystem FS-CSO90SL.WPC ist die
Antwort auf den Transport von Werkstuicktragern mit
Produkten aus zahlreichen Branchen, wie z.B. der
Automobilindustrie oder der Elektro- und Elektronik-
industrie. FS-CSO90SL.WPC ist besonders geeignet fur
die Verkettung von Maschinen und Handarbeitsplatzen
sowie fur die Zufuihrung von Teilen in automatisierten
Fertigungs- und Montageprozessen.

Neben dem FS-CS090SL.ALU Komponenten, wie z.B.
Forderprofil, Forderkette, Antriebe, horizontale Kurven
mit Scheibe, wird das System erganzt durch den Einsatz
von:

Werkstlcktragern
Seitenfuhrungen
Aushebe-/Positioniereinheiten
Stoppern

Sensoren
Identifikationssystemen (RFID)

Férderband:
Max. Fordergewicht: 150 kg
Max. Bandlange: 20 m
Max. Bandgeschwindigkeit: 30 m/min
Verschiedene Antriebsmaglichkeiten
Werkstlcktrager:
» Nutzbare Breite: 150 mm
» Max. Produktgewicht: 10 kg
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